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INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD.

LEA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y CONSM

1) Mantener limpia el &rea de trabajo _

Areas de trabajo y bancos de trabajo obstaculizados pueden ser causa de dafios.
2) Tener en cuenta la iluminacioén del area de trabajo

Asegirese de propordionar suﬂdente [z para el fundonamiento déaoue:dq con las nomas y reguiaciones
publicadas en su area local. '

No se adjunta informacién sobre.iluminacion, una intensidad luminosa de 300 lux es el valor minimo
a ser suministrado.

3} Protegerse de las descargas eléctricas

Evitar el contacto del cuerpo con superficies unidas a la tierra (por ejemiplo tubos, radiado-
res, refrigeradores). No utilizar la herramienta si existen riesgos de incendio o de explosién.
4) No permitir el acceso a personas ajenas al uso de la maquina.

5) Guadar las herramiertas al finalizar el trabajo.

6) No forzar la herramienta

l.a herramienta tendra un mejor rendimiento vy serd mas segura a [os regimenes previstos.
7} Litilizar fa herramients adecuada

La utilizacion de herramientas no permitidas, puede provocar dafios a Ias personas
y & la propia maquina.

3) Vestirse de manera adecuada

No llevar puestas joyas ni ropas amplias, las piezas en movimiento pueden engancharias
bruscamente. Sujetar el pelo fargo.

9) Udilizar gafas protectoras

Utilizar también una careta de proteccion contra el polvo silas operaciones de corte lo producen.
10} Utilizar el equipo de refrigeracion adecuadamente,

Mantener el circuito de refrigeraciéon limpio y revisarlo al terminar el trabajo.
11} Mo deteriorar el cable de alimentacion

No lievar nunca la heramienta por el cable ni tirar del cable para desenchufaro. Mantener
el cable lejos de fuentes de calor, de parles grasientas y de bordes cortantes.
12} Sujstar la pieza a taladrar firmemente,

Utilizar mordazas o un tomo para mantener la pieza que se trabaja. Es mas seguro que

utilizar su mano y asi quedan libres fas dos mancs para hacer funcionar la herramienta.
13) Mantener una posicién de trabajo adecuada.

Siempre mantener una posicion estable v un buen equilibrio.

14} Mantener las herramientas de trabajo en perfectas condiciones de uso.
Mantener las herramientas de corte afiladas y limpias para un rendimiento eficaz v una utilizacién
segura.

—
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Seguir 1as instrucciones para la lubrificacion y el recambio de los accesorios. Conirolar
periodicamente el cable de alimentacion v, si esta deteriorado, hacerlo cambiar por un
técnico cuallficado. Controlar periddicamente las prolongaclones de los cables de alimentacién

y reemplazarias si estén deterioradas, Mantener las empufiaduras secas, limpias y exentas
de grasas y aceite.

16) Desconectar la maquina,

Cuando no se utiliza, antes de un mantenimiento y para cambiar los accesorios tales como
hojas, brocas y cuchillas,

16) Retirar las llaves de ajuste -
Controlar que las llaves de ajuste.se han retirado de la herramienta antes de poner en
marcha, | N | |
17) Evitar los arranques intempestivos

Asegurarse de que e! interruptor esta en posicion parada antes de enchufar la toma de
corriente.

18) Utilizar cables de prolongacion para el exterior

Utilizar cables prolongadores adecuados en seccion y proteccion dependiendo de longitud
y lugar de uso.

18) Estar atento

Estar atento a fo que uno hace, dar pruebas de sentido comun y no trabajar cuando uno
esta cansado,

20} Controlar las piezas deterioradas

Antes de reutilizar 1a herramienta, se recomienda controlarla cuidadosamente para
determinar si puede funcionar correctamente y cumplir con su funcion. Controlar la
alineacion de las piezas en movimiento, 1a fijacién de las piezas en movimiento, la rotura
de piezas,-el montaje y todas las otras condiciones que pueden afectar al funcionamiento
de la herramienta. Salvo indicaciones contrarias de las instrucciones, se recomienda hacer
reparar o reemplazar, por un servicio exclusivo, un protector o cualquier otra pieza
deteriorada. Un serviclo exclusivo tiene que cambiar los interruptores defectuosos. No
utifizar la herramienta si el interruptor no controla mas ni la parada ni la marcha.
21) Advertencia A

El uso de cualquier acceserio, distinto a los recomendados en. las instrucciones, puede
presentar un riesgo.

22) Hacer reparar la herramienta por personal competente _

l.a presente herramienta eléctrica esta en conformidad con las reglas de seguridad
adecuadas. Es conveniente que tinicamente un personal competente realice las reparaciones,
utilizando piezas de recambio de origen: de otro modo, puede resultar muy peligroso para
el operador.




MONTAJE

1) nsdade 2 columng

Coloque la unidad de la columna en la base y alinee los orificios del soporle de la colurnna, con
los ovficios de la base.

Asegure la columna con los cuatro pernos que se han incluido para ese propdgsitn.
2) Instale la mesa | |

Fijfe el rango de manivela al pliiion heficoidal,

Retire el anillo de crernallera vy ta cremallera de la cohpmina. soltando e tornillo de fijacion con la llave
Allen.

Deslica la unidad de la cremallera y 2 mesa por endima de la cournna yreemplace el anilfo de cremallera.
Asegure la unidad de la rhesa conla palanca de clerre de la columna,

3) Fije la cabera a la coharma

Cuidadosamente, cologue la unidad de la cabeza por encima de la columna, a su posicion. Alinee
el armazén de |2 cabeza con la mesa y fa base. Cologue el tomifio de fijacion en la parte izquierda
de la cabeza, a fin de asegurar 1a misma en su posicion y luego apriételo con la llave Allen.
A) Flie ef maryil |

Coloque la mesa de trabajo hasta aproximadamente 5 (125 mm.) de la punta del arbol.
Retire todo 2l aceite y grasa de los ahusamientos de la eSp;ga y el mandril porlabrocas.
Daslice el extremo corto de fa es spiga en el manddl Cologque el exdremo fargo dentro del drbol.
Abra coropletamente las mandibulas o mordazas, girandoe 1a llave de mandril adjunta hasta ef final,
en diveccion confrania 2 las imanecillas de un relo.

Coloque una pieza de deshecho de madera en la mesa, nara profeger la punta o saliente del
rmandil,

Hale hacla abajo Ia palanca de avance, oprimiendo el mandiit contra 1a pieza de madera de
deshecho, hasia que 1a espiga esté segura en el arbol.

OPERACION

introduzea la broca en las mandibulas o mordazas del mandril aproximadamente 1" (25mm.).
Cuando esté utilizando una broca pequefia, no la introduzea tanto como para que las mandibulas
hagan conlacto con la espiga-dél taladro. Asegurese que fa broca esté centrada en el mandril,
antes de apretar o mandidl con la flave.

PERFORACION

Mientras este taladrando, dlifice mordaza para sujetar fa pieza de trabajo, La pieza de trabajo no
debe sujetarse nunca con la rano. Sila pieza de trabajo remolinea o sale violentamente fuera
del portabrocas puede causar serias lesiones al operario, Adermnas padria romperse el tatadro
cuando la pieza de trabajo golpee o chogue con ta columna. La pieza de trabajo debe estar
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firmemente sujeta con una mordaza mientras se esté faladrando, ya que cualquier movimiento,
inclinacion o rotacion, podria ocasionar no solo un arificio desiqual sino también podria aumentar
las posibilidades de que se quiebre el tatadro.

UTILIZANDO UN TORNILLO DE BANCO |

Para taladrar piezas més pequefias de trabajo que no pueden afianzarse con una mordaza a la
mesa, utilice un tomillo para el taladro de banco. El tomillo de banco se debe asegurar o empemar
a la mesa.

BROCAE DE TALADRO DE CONICIDAD MORSE.

Para poder utilizar las brocas de conicidad Morse (superiores a 16 mum), retire el mandiil y el
dispositivo de ahusar, ajusiando la profundidad fila a 3" (75 mmy) (vease las instrucciones de
profundidad). Gire el husillo manualmente, alineandélo a la punia del eje hueco.
Coloque el extermo acufiado de fa chaveta en la punta del eje husco y golpee ligeramente hasta
que la espiga y el mandril se desprendan. Coloque la broca conica en el arificia del husillo, gire y
empuje hacia arriba hasta que la broca esté bien ajustada. Cologue un bloque de madera en la
mesa y gire la mesa hasta que la broca cénica esté colocada firmemente en el husillo.

AJUSTE DE LA TENSION DE LA CORREA

Para la tension apropiada de la corvea presione con la mano sobre la correa tal Y COMO s muestra
enla ilustracion. La distandia es de 13 mm. con un 10% de desviacion.

B
< \}‘,‘_&ﬂ 1/2"(13mm)

MANTENIMIENTO . _
Limpie regulanmente cualquier tipo de polvo que pueda acumularse dentro del motor,

Mantenga la mesa y la columna con una pelicula de aceite lubricante, con el fin de evitar la aparicion
de Oxido.

Revise regulammente ¢l cable de alimentacion.

Lubrique regularmente el engranaje y la cremallera del mecanismo de elevacion de la mesa de
trabajo. ‘




SAFETY MEASURES

READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP FOR FUTURE REFERENCE.
1) Keep your work space clean

A cluttered work space and/or workbench is a source of injury.

2) Tener en cuenta la iluminacion del area de trabajo

Asegtirese de proporcionar suficiente luz para el funcionamiento de acuerdo con las normas y
reguiaciones publicadas en su area local,

No se adjunta informacion sobre iluminacidn, una intensidad luminosa de 300 lux es el valor minimo
a ser suministrado.

3) Pratect youfseii against electrical shock

Avoid bodity contact with surfaces which are grounded (for exampie plumbing, radiators, refrigerators).
4) Kept spectators, away from the working area.

§) Put machines away when not in use.

6) Do not force the machine.

The machine wilt perform better and more safely when used in the tasks for which if was designed.
7} Use the right machine

Do not use lightweight rnachines or accessories to do work normally done with heavier inachines.
Do not use machines for jobs they were not designed for.

8) Dress apprapriately

Do not wear loosse filting clothign or jewellery which may becorne caught up in moving parts.
Rubber gloves and nonrstip shoes are recommended for oulside work. Wear protediive head gear
to control fong hair,

8) Use protective eyewear

Also a dust mask in cutting operations which produce dust,

10) Use the refrigerator equipment comectly.

Always ensure that the machine’s ventitation siots are kept clean.

11) Do not damage the electrical cord 7

Never carry a power machine by its electrical cord and do not pult on the cord to unplug it.
Keep the cord away from heat sources, grease and autting edges.

12) Steady the work piece

Use clamps or a vise to steady the work piece. This is safer than holding it in your hand.
13) Do not over estimate your strength

Always maintain a stable position and good balance.

14) Keep your tools sharp and clean for better performance and safe usage.

Follow instructions for lubricating and changing accessories. Periodically check the electrical cord
and if it is damaged have it changed by an authorised professional.
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Periodically check the electrical extension cords and replace if damaged. Keep handles dry, clean
anel free of grease and oil. Keep your tools sharp and clean for batter performance and safe usage.
Foliow instructions for lubricating and for changing accessories, Fercdically check the slectrical
cord and if it is damaged have it changed by an authorised professional, Periodically check the
electrical extension cords and replace if damaged. Keep handless dry, clean and free of grease
and ol

15) Disconnect your machine

When they are notin use, before any. maintenance, and for changing accessoties such as shanks,
hits and blades. |

16} Remove adjusting keys

Get into the habit of insuring that adjustiment keys are removed from the machine before operating
it.

17} Avoid abnonmnal starts :

Do not connect the machine to the power source with you finger on the switch. Be sure that the
switch is in the off position before ptuggmg the machine in.

18) Use extension cords designed for outdoor use

When the tool is used out of doors, use only extension cords designed for outdoor use,
19) Be vigilant

Watch what you are doing, use common sense and do not work when you are tired.
20} Check for damage paris

Before re-using the machine, it is recommended to carefully check that it is working pmperiy. Check
the alignment of mbw‘ng parts, that moving parts are securely fastened, that there are on broken
parts, that it is properly set up and any other condition whilch may effedt the operation of the machine.
Unless otherwise indicated in the instructions, it is recommended to repair or replace the guard or
any other damaged pai, through an authorised professional. Defective switches rmust be replaced
professionally. Do not use & machine with a switch no fonger controls the starting or stopping of the
machine, |

21) Waming

The use of any accessory, other than those mentioned in the instructions, may entail a risk of
- personal injury. | '

22) Have the machine repaired by guaiified professionals

This electiic machine conforms to appropriate safety regulations. it is strongly recommended that
repairs shoukd be carried out by qualified professionals, using genuine repiac:émenl paits; proceeding
otherwise may result in considerable danger to the user.
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ASSEMBLY

1) Assembly the columin

Place colurmn assembly on base and align holes in column support with holes in base, asseure
the column with the four bolts.

2) Install table .

Slie the table onto the column and lock with bolt.

3) Attach head to column

Carefully put the head assembly over columin and slide it onto cofumn into position. Align head

frame with table and base.

Fix set screws in right side of head to lock head into position then tightan with allen wrench.
4) Attach the chuck |

Slide working table up about 1" (25.4 mm.) from the tip of spindle.

Open chuck jaws complstely by turning attached chuck key counter-clockwise to the end.
Put a piece of scrap wood on the table to proted chuck nose.

Pull feeding handie down pressing the chuck against the scrap wood until chuck is forced on the
spirgile.

OPERATION

nsert drill into chuck jaws abotit 1" (25.4 mm.) fong. YWhen using a small diill does not inser it so
far that the jaws touch the arbor of the drill. Make sure that the driif in centered in the chuck before
tightening the chuck with the key.

DRILLING USING VISE

For small workpiecs that can not be clamped to the fable, use a drili press vise included . The vise
must be clamped or bolted {o the table with four bolts.

DRILLING SPEEDS ,

Impoitant diilling speed factors: Type of matenial, hole size, type of diill bir or cutter, desired cut
quality. Remember, the smallmmer the diill bit, the greater the required speed. When drilling soft
materlals, the speed required is greater than that required for hard. materials.
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METAL WORKING

A metal workpiece should be clamped down securely. Never hold & with your bare hands, the cutting
edges of the drill bit may seize the work, causing serious injury. The diill bit will break if the metal
piece is flat, placé a piece ofwood uder it 10 prevent it from tuming, If the piece is an imegutar shape
and cannot be laid flat on the tabie, it should be securely blocked and clamped.

WGQOOD WORKING

Metat piercing twist diill bits may be used on wood, but brad point bits are preferable Do not use
auger bits: they um so rapidly the the waikpiece is lifled off the tble and whirled around. To diill
completely through the workipiece line the table up sothe bit will enter the center hole. Feed siowly
when the bit is about to cut through the wood to prevent splintering. Use a scrap piece of wood
for a base block under the work it will help to reduce splintering and protect the pint of the bil,

FEEDING

Pull down on the feed handles with enaugh force to allow the drill to cut. Feeding too rapidly right
stall the motor, cause the beli to slip, damage the workpiece, or break the diilf bit. Feeding too slowly
will cause the drill-bit to heat up and bum the workpiece.

BELT TENSION ADJUSTMENT

Far proper belt tension: use 10 Ibs pressure or hand pressure on the belt as shown below. The
distance 5 1/2" (13 mm.) + 10 %.

. 1/27(13mm)

MAINTENENCE

Freguenily blow out any dust that may accumulate inside the motor. |

A coat of automabile-type wax applied to the table and colurmn will help to keep the suifaces clean.
if the power cord is worn or cut, or damaged in any way have it replaced inmediately.
Lubrication

All of the ball bearings are packed with grease at the factory. The require no futher lubricatian,
Periodically lubricate the gear and rack table elevatio machanism, the splines (grooves) in the
spindle and the tack Aeeth of the quill).
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REGLES GENERALES DE SECURITE |
LIRE ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET LES CONSERVER.
1) Garder I'aire de travail propre
Des aires de travail et des établis encombrés sont source de blessure.
2) Tenir compte de I'aira de travail,
Ne pas exposer | outit 4 la pluie. Ne pas utiliser I'outil dans des endroits humides. Garder |"aire
de travail bien éclairée. Ne pas utiliser les outils en présence de liquides ou de gaz infammables.
3) Protection contre les chocs électriques
Eviter le contact du corps avec des surfaces reliées 4 la terre (par exemple tuyauy, radiateurs,
réfrigérateurs).
4) H est recommandé de maintenirtous les spectateurs éloignés de 'aire de travail.
§) Put machines away when not in use,
~ 6) Ne pas forcer sur i outil
L outil aura un meilleur rendement et sera plus siir aux régimes. pour tesquels il est prévu,
7) Utiliser l'outil approprié
- Ne pas forcer des petits outils ou accessoires légers a effectuer des travaux normalement réalisés
‘avec des outils plus lourds. Ne pas utiliser des outils pour des travaux non prévus.
- 8) Dress appropriately |
~ Ne pas porter de vétements amples ou accessoires légers 3 effectuer des travaux normalement
réalisés avec des outils plus lourds. Ne pas utiliser des outils pour des fravaux non prévus.
9) Utiliser des luneties de sécurité
 Utlliser égaixfzment un masque anti-poussiéres siles opérations de coupe entrainent des possidres.
10) Use the refrigerator‘equipmem correctly.
 Always ensure that the machine’s ventilation slots are kept clean.
11} Ne pas endommager le cible d’alimentation
Ne Jamals porter I'outil par le cable ni tirer sur le ¢able pour I'enveler de la prise de courant.
- Maintenir le cable eloigné des sources de chaleur, des parties grasses ef des aréles tranchantes.
12) Maintenir la piéce a usiner < : |
Utiliser des serre-joints ou un étau pour maintenir la piéce & usiner. C’est plus sir que d'utiliser
- sa malin et cela libére les deux mains pour faire fonctionner |'outit.
13) Ne pas présumer de ses forces
Toujours garder une position stable &t un bon équilibre.
14} Entretenir les outils avec soin
Maintenir les outils de coupe aiguisés et propes pour une meilleure et plus slre performance.
Sulvre fes instructions pour fa tubrification et le changement des accessolres. Verifier périodiquement
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le cable d alimentation et, s’il est endommagé, le faire remplacer si elles sont endommagées.
Maintenir les poignées séches, propas et exempltes de graisse et d'huile. Verifier périodiquement
fe cable d alimentation el, s°il est endommags, le faire remplacer si elles sont endommagées.
Maintenir les poignées séches, propes et exemptes de graisse et d'huile.
18) Déconnecter les outils

Lorsqu’ils he sont pas utifisés, avant un entretien et pour changer les accessolrestels que lames,
forets et couteaux. R

16) Retirer les clés de réglage

Prendre Phabitude de vérifier que les clés de réglage soient retirées de 'outil avant de mettre en
marche. . .

17) Eviter les démarrages :ntempeshfs 4 .
Ne pas porter 1'outil raccordé au réseau en ayant un doigt sur Vinterrupter,

S’ assurer que linterrupteur est en paosition arrét avant de brancher la prise de courant.

18} Utiliser des rallonges d’extérieur,

Lorsque l'outil est utilisé a "'extérieur, n'utiliser que des rallonges concues et prévues pour une
utilisation extérietire,

19) Rester vigilant

Surveiller ce que Von fait, faire preuve de bon sens et ne pas travailler quand on est fatigue.
20) Vérifier les piéces endommagées _

Avant de réutiliser V"outil, il est recommandé de vérifier soigneusement un protecteur endommagé,
ol une autre partie, pour déterminer sil peut fonctionner correciment et remplir sa fonction. Vérifier
Ialignement des piéces en mouvement, leur mouvemetn libre, 1a rupture de pieces, le montage
et toutes les autres conditions qui peuvent afiecter le fonctionnement de Poutil. Sauf indications
contraires dans les instructions, il est recommandé de falre réparer ou remplacer, par un senvice
agréé, un protecteur ou toute autre pisce endormmageée. Les interrupteur ne commande plus ni
tarrét ni la marche,

21} Avertissement ‘

L. utilisation de tout accessoire, autre que ceux recommandés dans les instmcttons peut présenter
un risque de blessures des pérsonnes,

22) Faire réparer I'outil par du personnel qualifié.

Le présent outil électique est conforme aux régles de sécurité approprieées. H convient gue les
réparaions solent effectudes unkuement par du personnel qualifié, en utiisant des pidces détachées
d’origine; autrement, il peut en résulter un darger considérable pour 1'utilisateur.
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MESURES DE SECURITE SPECIFIGUES:

En supplement aux régles gnneral% de séourité des machines, vous devez:

Fixer la machine sur sa surface de fravail

Toujours utiiser I"etau foumi ou fixer la piéce si elle mince ou sile dianétre de percage est irportant. Une
piece entrainée par e forét est tres dangereuse.

Ne jamais laisser la cié sur le mandrin.

Ne pas manipuler de t6le sans gants de sécurié,

Mettre des kinettes de protection en cas de risque de projections. _

N'enlever les copeaux qu’avec un pinceau. Airétez la machine siles copaaux sont trop longs ou tiop
importants et refirez-les avec un outi.

Utliser la vilesse adaptée au avail el au diamétre du forét.

MONTAGE

1) Vissez la bride solidake de la colonne sur la base 4 'aide des 3 vis 6 oans se trouvant dans un sachel
plastique. _

2) Faire glisser la table de percage sur la colonne la table sera ajustes ultérieurement en fondion des
pieces & percer, vous pouvez cependant fa fixer & environ 10 orn. du socle.

3) Instater ensuite le {éle solidaire du moteur sur la colonne, la centrer et ensuite fixey k solidment 4 aide
des 2 vis situees surle cBt& drot de fa téte (cOte opposé def interrupteur).

4) Visser ensuile la poignée sur I'arbre de commande de descenie du mandrin.
2) Monter le mandrin de serrage sur le cOne de la broche de la perceuse.

ATTN: Enlever coredternent les resies de gralsse du cdne et de Ia broche afin o assurer une meiicure
fixation,
S agissaint d'un mandrin cOnique i suffit d’edapier le mandiin sur 'arbre 4 la main, ne pas utiliser de
marteay pour frapper sur le mandrin,
UTILISATION .
La mise en route s‘obtient par pression sur ke bouton marche (). -
Cette machine est équipée d'un interrupteur 4 mangue de tension. Lors du rétablissernent de la tension
aprés une coupure de courant elle ne risque pas de redémarrer. i vous faudra appuyer 8 nouveau sur
le bouton marche (I} pour cela.

L'ouverture du capot supérieur (changement de vitesse) provoque 1'améf de la machine.

Le protecteur permet de protéger de | accds au mandrin en position repos. Vous pouvez escamoter le
protecteur pour monter les foréts.
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Vous pouvaz faire du peigage & 80° ou oblique en inclinant 1a table Pour ceia dévissez 1a vis hexagonale
de rotation de table et inclinez celle-ci de I'angle voulu, puis resseirez.

La profondeur du trou pourra aussi étre maltrisée gréce & la jauge de profondeur. Pour cela fake affleurer
e forét avec la piéoe et réglez ke zéro de la jauge. Vous la remonterez alors de a profondeur a percer.
La table que vous avez monté sur fa colonne est réglable ‘en hauteur, rotation et incinaison. Cela faciite
aussi le montage de piéce de forme padiculiére.

L étau permet un moitage siir et prédis des petites pidces.
Trois poulies et deux counoies permetient une gamme inpoitante de vitesses. AssLrez-vous que la
machine est amétée. Debranchez-la du sectewr. Ouwrez le capot supéiieur. Dévissez fa vis de seitage

et déplacez ks counoles en allant par la poulie la plus grande vers la plus petie puis en alignant I'autre
cote.

Vérifiez ensuite la tension de la coumole (efie doit féchird'environ 1 am. lors gui'on appuie raiscnnablerment
sur celle-ci) en poussant la plaque support moteur vers l'arriere. Resserrez la vis

Remarques particLiieres.

Vous devez avoir sélectionné une vitesse de rofation adaptée au travail & réaliser et ne fojoer passurla
machine. Ne forcez pas sur la broche. Sile ravall ne se fait pas, soit volre vitesse n'est pas adapiée, soit
volre forét in'est pas affité comedement.

N |

SN\ 12'{(13mm)

ENTRETIEN _ :

ICette machine est lubrifiée & vie et ne demande donc pas d'entretien cote mécanique.
Soufilez de temps en temps la poussiére accumulée dans le moteur, _

Le nettoyage extéroeur peut se faire'a 1'aide d'un chiffon doux imprégne d’eau savonneuse,
N'immergez jamais la machine et nutilisez de produits rettoyants (essencs, solvats, etc.) qul
endornrnagent les parties en plastique et autres revéternents,
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GRAFICO DE LA VELOCIDAD DEL BJE
AXE DRILL SPEED SQUEMA,
GRAPHIQUE DES VITESSE DE LA BROCHE.

16mm 20mm A5mm M 32mm '
EWFJ Vo [T 4T T U RS SR
S e Lo k) {d%_ ¢ e
¢ P Phel rFaddl NN S -“L‘: -
EFh | A4 | SEe
A4l 1701 C.3] 660 A4 ] 270 C2 nnwe|l 43 | 150 B3 | 260
A-37 2761 B-21 73g A-3 1 410} DB-3] 1200 A-2 3761 C.3 470 \
B4 300 E-31 1280 B-3 § 540 | B-1{ t42al] A-1 Sféq 5-2 1 6440
A-21 410§ D-21138031 C-41 550 D-2 17504 D-2 | 1250 -3 1510
C-4d1 420 C-11 1490} B3 | 6201 -4 19001 B-1 ) 2020 7
B-3| 470 E-21 19596 A2 | 6D | D11 2800
D-4 570 | D-11{ 2140 N L |
A-1] 640 | E-1 1] 3080 o
VELOCIDAD SEGUN TAMANG DE LA BROCA
SPEEDS FOR DIFERENT DRILL SIZE
VITESSE DACCORD AU DIMENSION DE LA BROCHE
Ao can elle
D biocamm Mudera blonda Madera dura  {Plastico/Goma Hizrm Fundido | Metabs ducies feontenido en
© drill yrem, Sofl Wood Hard weood PlastictGum Cast hron Dot Betals carbono
£ broche mm. Bokse Maulla Boise dure PlasliquaiGornma | Fer fonvdre tstal ductite Steal vith cacbone
Aciar avec carhons
A 3700 230 5350 3700 5350 770
& 2570 {1780 1780 3700 1780 510
6 2330 1660 1540 3700 1640 510
8 1760 1540 830 3700 880 510
10 T 1660 880 790 3700 780 320
1 1540 790 50 700 510 320
12 © 880 720 510 2570 510 320
13 880 790 510 _m257’0 510 20
14 760 770 510 2570 50 210
i6 T 510 510 2570 210 21(_)",
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ESQUEMA ELECTRICO //
ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM //
SGUEMA DU CIRCUITE ELECTRIQUE
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DESPIECE! SPARE PARTS / PIECES DETACHEES

AY - 13- TS
AY - 16 -

CG




DESPIECE/ SPARE PARTS / PIECES DETACHEES
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